ADIENT

Informovanie verejnosti o zne€ist'ovani ovzdusia v roku 2023
z velkych a strednych zdrojov zneéistovania ovzdusia prevadzkovatela
Adient Slovakia s.r.o. — odstepny zavod Luéenec, Mikusovska cesta 5363,
984 01 Lucenec v zmysle § 34 ods. 2 pism. j) zakona o ochrane ovzdusia
€. 146/2023 Z. z.

Spolo¢nost Adient Slovakia s.r.o. odstepny zavod Lucenec vroku 2023 prevadzkoval
nasledovné zdroje znecistovania ovzdu$ia (ZZOv), umiestnené vo vyrobnom zavode na
MikuSovskej ceste €. 5363 v Lucenci:

Nazov ZZ0Ov

Kategorizacia ZZOv podla vyhlasky €. 248/2023 Z.z.

Cislo Nazov

Kotolha

Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
1.1.2 | spalovacich motorov, s nainStalovanym suhrnnym
menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vysSim
a zaroven nizSim ako 50 MW

PUR peny pre
automobilovy
priemysel

Vyroba vyrobkov z

Vyroba zakladnych plastickych hmét na baze
4.7.1 | syntetickych a prirodnych polymérov okrem syntetického
kaucCuku

Mnozstva jednotlivych znecistujucich latok vypustenych do ovzdusSia v roku 2023:

Znecistujuca latka MnoZstvo v tonach
TZL tuhé znecistujuce latky 0,057639
SO2 oxid siricity (SOz2) - vratane prirodzeného podielu
oxidu sirového SOs vyjadreného ako oxid siriCity 0,003163
(SO2)
NOx ako NO2 | oxidy dusika (NOx) - oxid dusnaty a oxid dusi€ity
: X ) xr 0,514002
vyjadrené ako oxid dusi€ity (NO2)
CO oxid uholnaty (CO) 0,207578
TOC organické latky vyjadrené ako celkova suma
prchavych organickych zlu¢enin (VOC) alebo
SO . . . e 35,272277
organické latky vyjadrené ako celkovy organicky
uhlik (TOC)
Pavel Mazor, koordinator HSE V Lucenci 09.02.2024

Adient — INTERNAL
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NEA — oznacenie neakreditovanej skdsky/vysledku

SUB — oznacenie vysledku dodaného subdodavatelom analyzy

Sprava o diskontinualnom opravnenom merani emisii
z technologickych zariadeni spolo¢nosti Adient Slovakia s.r.o., Bratislava
(meranie hodnét emisnych veli¢in znecistujucich latok v odpadovych plynoch z technologickych zariadeni
prevadzky Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel v Lucenci)

Nazov akreditovaného skusobného laboratéria /

opravnenej osoby

(§ 58 ods. 2 pism. a) zékona €. 146/2023 Z.z.)

Cislo spravy :
Prevadzkovatel:

Zakaznik skasobného laboratéria:
Miesto/lokalita:

Odbor
¢innosti :

opravnenej  technickej

Cislo zmluvy/objednévky:

Datum zmluvy/objednévky:

Den opravnenej technickej ¢innosti:
Osoba zodpovedna za technicku

stranku merania — veduci technik:
(§ 58 ods. 3 zakona ¢. 146/2023 Z.z.)

Laborat6érium merania emisii

Lamacska 8, 811 04 Bratislava;

MM Team s.r.o., Langsfeldova 18,

811 04 Bratislava ICO: 44 141 297

04/4207/24-ME

Adient Slovakia s.r.0., Stirova 4, 811 02 Bratislava

ICO: 50 100 980, IC DPH: SK2120192668

Avdient Slovakia S.I.0., Sturova 4, 811 02 Bratislava

ICO: 50 100 980, IC DPH: SK2120192668

aredl spolocnosti, MikuSovska cesta 5363, 984 01 Lucenec
Vyrobna hala

Opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej veli€iny,
ktorou je vyjadreny EL ahodnota suvisiacej stavovej
a referencnej veliciny, ktora sa vztahuje priamo na emisie alebo
na zloZenie Cisteného / ne€isteného odpadového plynu podla
§ 58 ods.1 a prilohy ¢. 9 pism. a) bod 1 zakona ¢. 146/2023 Z.z.
0 ovzdusi

objednavka ¢. 08042024

08.04.2024

10.07.2024

Ing. Peter Marko

rozhodnutie o vydani osvedCenia
¢. 54413/2014 zo dia 21.11.2014

zodpovednej osoby

Sprava obsahuje: 15 stran
5 priloh

Ucel opravnenej technickej ¢innosti :

1. Periodické opravnené meranie Gdajov o dodrzani uréenych emisnych limitov (dalej len EL) pre pary a plyny organickych latok
vyjadrenych ako celkovy organicky uhlik (dalej len TOC) v odpadovych plynoch z odsavania vyrobnej linky RTK1 (vyduch V2)
na prevadzke Vyroba vyrobkov z polyuretanovej peny (dalej len PUR) pre automobilovy priemysel podfa § 11 ods. 4 pism. b)
vyhlasky MZP SR €. 249/2023 Z.z. o monitorovani emisii.

2. Periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych EL pre tuhé znecistujuce latky (dalej len TZL), TOC, oxidy dusika
vyjadrené ako oxid dusicity (dalej len NOx — NO_) v odpadovych plynoch zo zariadenia na regenerativnu termicku oxidaciu
(dalej len RTO) odpadovych plynov odsavanych z procesu odformovania na vyrobnych linkach RTK1, RTK3 a SNB (vyduch
V3) na prevadzke Vyroba vyrobkov z polyuretanovej peny (dalej len PUR) pre automobilovy priemysel podla § 11 ods. 4
pism. c1) vyhlagky MZP SR ¢&. 249/2023 Z.z. 0 monitorovani emisii.

3.  Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani uréenych EL pre TOC a TZL v odpadovych plynoch z procesu nanasania
vosku vo Voskovacej kabine (vyduch V8) na prevadzke Vyroba vyrobkov z polyuretanovej peny (dalej len PUR) pre
automobilovy priemysel podia § 10 ods. 2 pism. b) vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. o monitorovani emisii.

4.  Periodické opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku znecistujlcich latok (dalej len ZL) v odpadovych
plynoch z vyduchov V2, V3 a V8 podla § 3, ods. 1 pism. f) vyhlaSky MZP SR ¢. 248/2023 Z.z.

Opravnené meranie vykonané v zmysle rozhodnutia Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektoratu zivotného prostredia

pracovisko Banska Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej SIZP OIPK) na povolenie vykonavania ¢innosti €.

6887-16272/47/2015/Jed/473610114 z 04.06.2015 a v zneni neskorsich zmien Z1 az Z2 (dalej len rozhodnutie IP).

Rozdelovnik spravy: Adient Slovakia s.r.o., e-vytlacok / 1
MM Team; archivny vytlacok / 1
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Adient Slovakia s.r.o.; emisie z vyroby vyrobkov z PUR peny

spréva ¢. 04/4207/24 — ME

Suhrn

Prevadzka :

Zdroje / zariadenia
vzniku emisii:

Cas (rezim) prevadzky :

Merané zlozky :
Vysledky merania :

Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel

Adient Slovakia s.r.o., MikuSovska cesta 5363, Lucenec,

VAR PCZ: 224 0372

Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel:

Z1: Linka RTK1, ¢ast odsavanie vyrobnej linky RTK1,

Z2: RTO - zariadenie na znizovanie emisii VOC z procesu odformovania na
linkach RTK1, RTK3 a SNB,

Z3: Voskovacia kabina, ¢ast riadené odsavanie voskovacej kabiny.

- 3 zmenné prevadzky (8 h zmennost, 5 zo 7 dni),

- jednorezimové prevadzka (najvySSie emisie z linky RTK1 sU po¢as menovitej

vyrobnej kapacite, t.j. 1 500 ks / h; najvy8Sie emisie zo zariadenia RTO su pocas

menovitej produkcii na linkach RTK1, RTK3 a SNB, t.j. 3236 ks/h a najvyssie

emisie z Voskovacej kabiny su pri voskovani 2,5 ks/h foriem)

- Z1 aZ2 su kontinualne aemisne stabilné prevadzky, Z3 je diskontinualna

(varkova) prevadzka.

TZL, TOC, NOx —NO2 a CO

hmotnostny tok v g/h, hmotnostnd koncentracia ZL v odpadovych plynoch

v mg.m-3

Cislo zdroja/zariadenia  Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel (kategorizécia 4.7.1)

vzniku emisii: a odpadové plyny z:
V2 - odsavanie vyrobnej linky RTK1,
V3 - RTO - zariadenie na znizovanie emisii VOC (RTK1, RTK3 a SNB),
V8 - odsavanie Voskovacej kabiny.
a) Suhrnny prehlad vysledkov merania emisii na ucel preukazania dodrZzania emisnych
limitov
Priemerna hodnota Maximum Emisny limit Rezim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami sulad /
[mg.m=3; g.h"] [mg.m?3; g.h"] [mg.m?3; g.h"] [ano/nie] nesulad
Zdroj / zariadenie vzniku emisie: Linka RTK1, odsavanie vyrobnej linky RTK1 (vyduch V2)
Prevadzkové podmienky 100 % vyrobna kapacita ¥
150 1.2) < 500 < 3) - 4)
roc 3| 687 | 6071 | 72v | 6402 | 100% | s500 | @™ sdlad

Zdroj / zariadenie vzniku emisie:

RTO — zariadenie na znizovanie emisii VOC (vyduch V3)

Prevadzkové podmienky:

100 % vyrobna kapacita pri procese odformovania na linkach RTK1,

RTK3 a SNB 9
TZL 3 17 6 17 6 202 - ano 9 sulad ¥
TOC 4 157 166 167 178 209 - 4no ¥ stlad ¥
NOx - NO2 4 97 98 117 48 2002 - ano?d stlad ¥
coO 4 7 75 117 48 -2 - ano?d -4

Zdroj / zariadenie vzniku emisie:

Voskovacia kabina, odsavanie voskovacej

kabiny (vyduch V8)

Prevadzkové podmienky 93,3 % vyrobna kapacita ¥

TZL 3 17 3 2 3 3172 - ano ¥ stlad ¥
86" 199 100 2 . .

TOC 3 99 1 208 150 1.2 - ano 9 sulad ¥

Poznamky:
1)

Hmotnostna koncentracia vyjadrena pri stavovych podmienkach 0 °C, 101,3 kPa a:

a) TOC (vyduch V2 a V3) vo vlhkom plyne a bez prepocétu na Oqt (vyduch V3),

b) TZL, NOx-NO. a CO (vyduch V3) v suchom plyne a bez prepoétu na Oz,

c¢) TOC a TZL (vyduch V8) vo vihkom plyne.

Oznacenie MS sa uvadza v pripade, ak su vysledky merania ZL pod hodnotami neistoty metodiky alebo skuto€nd emisna
hodnota ZL je nizSia ako je pocet platnych Cisiel uréeny emisnym limitom a v zatvorke je uvedena skuto¢na zistena emisna
hodnota ZL, resp. medza stanovitelnosti pre ZL.

2 Emisny limit (dalej len EL) a podmienky jeho platnosti pre ZL ustanovené rozhodnutim o IP v &asti Il. pism. B bod 1.1,,

9  Technologické zariadenia liniek RTK1, RTK3 a SNB boli po¢as vykonu opravneného merania prevadzkované pri takych
vyrobnych kapacitach, kedy boli na tychto linkach obsadené vsetky vyrobné kazety. Z dévodu rb6znej velkosti vyrdbanych
artiklov dochadza k situacii, ze z vyrobnej formy osadenej na kazete m6ze byt vyrobenych 1 a viac dielov. Z tohto d6évodu je
potom vysledny pocet vyrobenych kusov nizsi, ako je definovana menovita vyrobna kapacita. Vyrobné kapacity liniek RTK1,
RTK3, SNB a Voskovacej kabiny v €ase vykonu opravneného merania boli uvedené v notifikaénom oznameni a su popisané aj
v kap. 5.1.2 spravy a zdévodnené v kap. 6.4.1 spravy.

4 PoZziadavka dodrzania emisného limitu pre ZL a : _

a) vyduchy V2 a V3 podra § 34 ods. 4 vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023 Z.z.,
b) vyduch V8 podla § 31 ods. 2 (TOC) a ods. 4 (TZL) vyhlaSky MZP SR ¢. 248/2023 Z.z.,.
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Adient Slovakia s.r.o.; emisie z vyroby vyrobkov z PUR peny sprava ¢. 04/4207/24 — ME

b)  Suhrnny prehfad vysledkov merania emisii na ucel zistenia reprezentativnych
hmotnostnych tokov

Vyduch Merana Priemerna hodnota Reprezentativnost
zlozka hmotnostného toku [g.h™"] [ano/nie]
ve TOC 6071 ano "
V3 TZL 5,9 gno "
NOx - NO2 98,0 ano "
co 74,8 gno "
TOC 166 ano "
V8 TZL 3,1 ano "
TOC 199 ano "
Poznamky:

"V zmysle vyhlasenia prevadzkovatefa bolo opravnené meranie vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, ktory je
reprezentativny sucasne na Ucel vypocCtu mnozstva emisii ako aj na Ucel preukazania dodrzania emisného limitu podra § 3, ods.
1, pism. f) vyhlaSky MZP SR ¢&. 249/2023 Z.z., tzn. Ze zistena priemerna hodnota hmotnostného toku ZL zarover predstavuje aj
jej reprezentativny hmotnostny tok pri porovnatelnom vykone zariadenia ako je uvedeny v kap. 5.1.2 spravy.

Poucenie o platnosti upozornenia na sulad / nesulad:

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
merania s uréenymi poZiadavkami nie st suhlasom, ktory je vydavany organom Statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vSeobecne zavdznych pravnych predpisov a ani nezakladaju narok na vydanie takéhoto suhlasu.

1. Opis ucelu merania

a) periodické opravnené meranie udajov o dodrzani urcenych EL pre TOC v odpadovych
plynoch z odsévania vyrobnej linky RTK1 (vyduch V2), TZL, TOC, NOx—NO: v odpadovych
plynoch zo zariadenia RTO odpadovych plynov odsavanych z procesu odformovania na
vyrobnych linkdch RTK1, RTK3 a SNB (vyduch V3),

b) periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani urCenych EL pre TOC aTZL
v odpadovych plynoch z procesu nanasania vosku vo Voskovacej kabine (vyduch V8),

c) periodické opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku ZL v odpadovych
plynoch z vyduchov V2, V3 a V8.

Cielom bolo zistit, &i urené parametre na predmetnom zariadeni su v sulade s uréenymi
poziadavkami rozhodnutia o IP a pravnych predpisov po€as prevadzky zariadenia. Periodicita
dalSieho opravneného merania je uvedend v kap. 6.4.2 spravy.

2. Opis prevadzky a spracuvanych materialov

DetailnejSi popis objektu merania a nakres objektu merania s potrubnymi systémami
a odberovymi miestami su uvedené v prilohach 1-3 spravy.

2.1 Princip technoldégie

Komponenty na vyrobu PUR zmesi pre vyrobu hlavovych opierok (PIP1 a SNB), resp.
sedadiel (RTK1 a RTK3) su mieSané v manualnom mieSacom systéme s inStalovanou
automatickou vahou, ktor4d vazi presné mnozstvd chemikdlii automaticky dodavanych
z pre€erpavanych kontajnerov alebo sudov do mieSacej nadoby. VSetky navazené chemikalie
su umiestnené do Specialneho suda so zachytnou nadrzkou pre zachytavanie pripadnych
odkvapov chemikalii, vybavenou kolieskami pre ruénd manipulaciu s celou zostavou. Sustavou
meracich trubic a Cerpadiel su do systému su privddzané polyoly a pripravené zmesi do
vyrovnavacich nadrzi.

Podstata vyrobnych liniek uréenych na vyrobu hlavovych opierok (PIP a SNB) pozostava
zo vstrekovania zmesi do upravenych foriem, reakcie vstrekovanych zmesi v ohriatych formach,
t.j. vypenenia PUR hmoty vplyvom ohrevu foriem, nasledného vyberania vypenenej hmoty
a kontroly kvality. Pre dosiahnutie pozadovanej vyrobnej produkcie su v priestore vyrobnej haly
osadené dve vyrobné linky. Na linke PIP 1 sa vyrabaju hlavové opierky priamym vstrekovanim
reakénej zmesi do usSitych potahov opierok. Na linke SNB sa vyrabaju malé diely pre hlavové
opierky vstrekovanim reakénej zmesi do foriem. Nad linkami sU vytvorené na nosnych
konstrukcidch samostatné miestnosti pre umiestnenie vyrovnavacich nadrzi a vysokotlakovych
davkovacich c&erpadiel s kompletnym prislusenstvom (hydraulickd jednotka, temperacna
stanica, klimatizacna jednotka, elektricky rozvadzac a chladenie).

Podstata vyrobnych liniek RTK1 a RTK3 na vyrobu velkych penovych dielov pozostava
zo vzajomného zmieSania a vstrekovania zmesi do upravenych foriem, vypenenia PUR hmoty
vplyvom ohrevu foriem, nasledného vyberania vypenenej hmoty a kontroly kvality. Vyroba
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